
	[image: ]
	
UNIVERSITAS JAYABAYA

						 			 

	
	Fakultas
	:
	Teknologi Industri 

	
	Program Studi
	:
	Teknik Mesin

	RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER

	Mata Kuliah
	Kode
	Rumpun Mata Kuliah
	Bobot (SKS)
	Semester
	Tanggal Penyusunan

	Perancangan Fasilitas Manufaktur
	MED7093
	Keahlian Manufaktur
	T : 3
	P : -
	VII
	31 Juli 2023

	Otorisasi / Pengesahan
	[image: ]Dosen Pengembang RPS
	Koordinator Mata Kuliah /
Kelompok Bidang Ilmu
	Ketua Program Studi

	
	



(Ir. Rudy Yulianto, M.T.)
	
[image: ]


(Fogot Endro Wibowo, S.T., M.T.)
	[image: ]



(Ir. Agus Budi Djatmiko, M.T.)

	Capaian Pembelajaran Lulusan
(CPL)
	CPL 4
	Menguasai konsep teoretis sains, aplikasi matematika rekayasa, prinsip-prinsip rekayasa (engineering fundamentals), sains rekayasa dan perancangan rekayasa yang diperlukan untuk analisis dan perancangan sistem mekanika (mechanical system) serta komponen-komponen yang diperlukan.

	
	CPL 6

	Menguasai prinsip dan pengetahuan tentang teknik komunikasi dan perkembangan teknologi terbaru terkini di bidang perancangan, proses manufaktur, serta pengoperasian dan perawatan sistem mekanika (mechanical system) serta komponen-komponen yang diperlukan

	
	CPL 10
	Mampu menerapkan matematika, sains, dan prinsip rekayasa (engineering principles) untuk menyelesaikan masalah rekayasa yang kompleks (complex engineering problem) pada sistem mekanika (mechanical system)

	
	CPL 14
	Mampu merancang sistem mekanika (mechanical system) dan komponen-komponen yang diperlukan dengan pendekatan analitis dan mempertimbangkan standar teknis, aspek kinerja, keandalan, kemudahan penerapan, keberlanjutan, serta memperhatikan faktor-faktor ekonomi, kesehatan dan keselamatan publik, kultural, sosial, dan lingkungan (environmental consideration)

	
	CPL 15
	Mampu memilih sumber daya dan memanfaatkan perangkat perancangan serta analisis rekayasa berbasis teknologi informasi dan komputasi yang sesuai untuk merancang, membuat, dan memelihara sistem mekanika (mechanical system) serta komponen-komponen yang diperlukan

	Capaian Pembelajaran
Mata Kuliah
(CPMK)
	CPMK 1
	Mampu memahami konsep dasar tata letak fasilitas.

	
	CPMK 2
	Mampu memahami tujuan dan prinsip tata letak fasilitas

	
	CPMK 3
	Mampu memahami metode-metode pemilihan lokasi pabrik

	
	CPMK 4
	Mampu merancang tata letak fasilitas produksi suatu produk dengan ukuran kapasitas yang telah ditentukan

	
	CPMK 5
	Memahami prinsip tata letak fasilitas dan mampu merancang tata letak fasilitas untuk produksi

	[bookmark: _Hlk140995790]
	CPMK 6
	Mampu membuat template rancangan tata letak fasilitas yang dibuat beserta rancangan pemindahan bahan serta
semua fasilitas pendukungnya

	Kemampuan akhir tiap tahapan belajar
(Sub-CPMK)
	Sub-CPMK 1
	Mampu menjelaskan fungsi dasar tentang desain pabrik, tujuan dan prinsip tata letak fasilitas

	
	Sub-CPMK 2
	Mampu melakukan pemilihan dan penentuan lokasi pabrik dengan metode kuantitatif maupun kualitatif

	
	Sub-CPMK 3
	Mampu menganalisa produk dan proses manufaktur

	
	Sub-CPMK 4
	Mampu melakukan pemilihan mesin, jumlah kapasitas dan perancangan stasiun kerja

	
	Sub-CPMK 5
	Mampu menentukan macam tata letak fasilitas dan pola aliran pemindahan bahan yang sesuai untuk pabrik tertentu

	
	Sub-CPMK 6
	Mampu melakukan analisa aliran bahan dengan metode kuantitatif maupun metode kualitatif

	
	Sub-CPMK 7
	Mampu melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling)

	
	Sub-CPMK 8
	Mampu melakukan analisis perancangan departemen-departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya

	Pemetaan CPMK terhadap Sub-CPMK
	
	Sub-CPMK 1
	Sub-CPMK 2
	Sub-CPMK 3
	Sub-CPMK 4
	Sub-CPMK 5
	Sub-CPMK 6
	Sub-CPMK 7
	Sub-CPMK 8

	
	CPMK 1
	√
	√
	
	
	
	
	
	

	
	CPMK 2
	
	√
	√
	
	
	
	
	

	
	CPMK 3
	
	
	√
	
	
	
	
	

	
	CPMK 4
	
	
	
	√
	
	
	
	

	
	CPMK 5
	
	
	
	
	√
	√
	
	

	
	CPMK 6
	
	
	
	
	
	
	√
	√

	Deskripsi Singkat
Mata Kuliah
	Mata kuliah ini terdapat pada semester 7, dimana mata kuliah ini memberi pengetahuan tentang tata letak fasilitas yang efisien dan prosedur sistematik, menghitung kebutuhan fasilitas dan luas lantai yang dibutuhkan suatu pabrik serta merancang tata letak fasilitas penunjang menggunakan metode kualitatif dan kuantitatif.

	Bahan Kajian:
Materi Pembelajaran
	[bookmark: _Hlk141705602]1. Konsep dasar tentang desain pabrik
2. Pertimbangan di dalam penentuan lokasi pabrik
3. Tata letak pabrik, tujuan dan prinsip yang mendasarinya
4. Analisa produk dan proses manufacturing
5. Pemilihan mesin, jumlah/kapasitas, dan perancangan sistem kerja
6. Tipe tata letak fasilitas produksi dan pola aliran pemindahan bahan
7. Analisa teknis perencanaan dan pengukuran aliran bahan
8. Pengertian dasar dan permasalahan pemindahan bahan
9. Prosedur perancangan tata letak fasilitas produksi
10.Perencanaan departemen-departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya

	Pustaka
	Utama:
1.	 Apple, James M. Plant Layout and Material Handling, 3rd Edition. 1977. John Wiley & Sons, Inc.: USA.
2.	 Francis, Richard L. Facility Layout and Location: An Analytical Approach. 1992. Prentice Hall: New Jersey.
3. Wignyosubroto, S. 1996. Tata letak Pabrik dan Pemindahan Bahan. Guna Widya: Surabaya.
4. Rondeau, E.P. 2006. Facility Management. John Willey & Sons: USA.

	
	Pendukung:
1. Buku-buku Perancangan Tata Letak Fasilitas dari Sumber lain serta Internet
2. Artikel dan Jurnal yang terkait dengan Perancangan Tata Letak Fasilitas

	Dosen Pengampu
	Ir. Rudy Yulianto, M.T.

	Mata Kuliah Syarat
	-

	
Minggu ke
	Sub-CPMK
sebagai Kemampuan Akhir yang Diharapkan
	Penilaian
	Bentuk Pembelajaran;
Metode Pembelajaran; Penugasan
	Materi Pembelajaran
	Bobot
Peniliaian (%) 

	
	
	Indikator
	Kriteria & Bentuk
	Tatap Muka / Luring
	Daring
	
	

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	1
	[bookmark: _Hlk141705326]Mampu memahami kontrak perkuliahan

Sub CPMK 1: 
Mampu memahami konsep dasar tata letak fasilitas
	Ketepatan dalam menjelaskan fungsi dasar tentang desain pabrik
	Kriteria:
Ketepatan dalam menjelaskan fungsi dasar tentang desain pabrik

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Fasilitas Manufaktur

Ref:
1,2,3,4
	5

	2
	[bookmark: _Hlk141705339]Sub CPMK 2: 
Mampu memahami tujuan dan  prinsip tata letak fasilitas
	Ketepatan dalam menjelaskan tujuan dan   prinsip tata letak fasilitas
	Kriteria:
Ketepatan dalam menjelaskan tujuan dan   prinsip tata letak fasilitas

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Ruang lingkup fasilitas manufaktur

Ref:
1,2,3,4
	5

	3
	[bookmark: _Hlk141705352]Sub CPMK 3: 
Mampu  memahami metode - metode pemilihan lokasi pabrik
	Ketepatan dalam melakukan pemilihan lokasi pabrik
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan pemilihan lokasi pabrik

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Pengertian lokasi manufaktur

Ref:
1,2,3,4
	5

	[bookmark: _Hlk141372412]4
	[bookmark: _Hlk141705400]Sub CPMK 3: 
Mampu memahami metode - metode pemilihan lokasi pabrik
	Ketepatan dalam  melakukan penentuan lokasi pabrik dengan metode kuantitatif maupun kualitatif
	Kriteria:
Ketepatan dalam  melakukan penentuan lokasi pabrik dengan metode kuantitatif maupun kualitatif

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Metode Faktor 
Rating, Analisis 
Ekonomis, 
Analisis BEP dan 
Pusat Grafity

Ref:
1,2,3,4
	5

	5
	[bookmark: _Hlk141705417]Sub CPMK 4: 
Mampu merancang tata letak fasilitas produksi suatu produk   dengan ukuran kapasitas yang telah ditentukan
	Ketepatan dalam menganalisa produk dan proses manufaktur
	Kriteria:
Ketepatan dalam menganalisa produk dan proses manufaktur

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Pengertian dan Jenis-Jenis Tata Letak

Ref:
1,2,3,4
	5

	6
	[bookmark: _Hlk141705430]Sub CPMK 4:
Mampu merancang tata letak fasilitas produksi suatu produk dengan ukuran kapasitas yang telah ditentukan
	Ketepatan dalam melakukan pemilihan mesin, jumlah kapasitas dan perancangan stasiun kerja
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan pemilihan mesin, jumlah kapasitas dan perancangan stasiun kerja

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Konsep Line Balancing

Ref:
1,2,3,4
	5

	7
	Sub CPMK 4:
Mampu merancang tata letak fasilitas produksi suatu produk dengan ukuran kapasitas yang telah ditentukan
	Ketepatan dalam menentukan macam tata letak fasilitas dan pola aliran pemindahan bahan yang sesuai untuk pabrik tertentu
	Kriteria:
Ketepatan dalam menentukan macam tata letak fasilitas dan pola aliran pemindahan bahan yang sesuai untuk pabrik tertentu

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Penanganan Material 

Ref:
1,2,3,4
	10

	8
	Evaluasi Tengah Semester: Melakukan Validasi Penilaian Tengah Semester 
	10

	9
	[bookmark: _Hlk141705467]Sub CPMK 4:
Mampu merancang tata letak fasilitas produksi suatu produk dengan ukuran kapasitas yang telah ditentukan
	Ketepatan dalam melakukan analisa aliran bahan dengan metode kuantitatif maupun metode kualitatif
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan analisa aliran bahan dengan metode kuantitatif maupun metode kualitatif

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur
[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Penanganan material

Ref:
1,2,3,4
	5

	10
	[bookmark: _Hlk141705486]Sub CPMK 5:
Mampu memahami prinsip tata letak fasilitas dan mampu merancang tata letak fasilitas untuk produksi
	Ketepatan dalam merancang tata letak fasilitas dan melakukan analisa aliran bahan dengan metode kuantitatif maupun metode kualitatif
	Kriteria:
Ketapatan dalam merancang tata letak fasilitas dan melakukan analisa aliran bahan dengan metode kuantitatif maupun metode kualitatif

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur
[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Forklift, Conveyor, Crane

Ref:
1,2,3,4
	5

	11
	[bookmark: _Hlk141705499]Sub CPMK 6: 
Mampu membuat template rancangan tata letak fasilitas yang dibuat beserta rancangan pemindahan bahan serta semua fasilitas  pendukungnya
	Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling)
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling)

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur
[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Ongkos Material Handling (OMH)

Ref:
1,2,3,4
	5

	12
	[bookmark: _Hlk141705513]Sub CPMK 6: 
Mampu membuat template rancangan tata letak  fasilitas yang dibuat  beserta rancangan pemindahan bahan serta semua fasilitas pendukungnya
	Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling) dan fasilitas pendukung
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling) dan fasilitas pendukung

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur
[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Ongkos Material Handling (OMH)

Ref:
1,2,3,4
	5

	13
	[bookmark: _Hlk141705525]Sub CPMK 6: 
Mampu membuat template rancangan tata letak fasilitas yang dibuat beserta rancangan pemindahan bahan serta semua fasilitas  pendukungnya
	Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling)
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan rancangan pemindahan bahan (material handling)



Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	Ongkos Material Handling (OMH)

Ref:
1,2,3,4
	5

	14
	[bookmark: _Hlk141705537]Sub CPMK 6:
Mampu membuat template rancangan tata letak  fasilitas yang dibuat beserta rancangan pemindahan bahan serta semua fasilitas pendukungnya
	Ketepatan dalam melakukan analisis perancangan departemen- departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan analisis perancangan departemen- departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	OMH Analysis

Ref:
1,2,3,4
	5

	15
	[bookmark: _Hlk141705551]Sub CPMK 6:
Mahasiswa mampu membuat template rancangan tata letak  fasilitas yang dibuat  beserta rancangan pemindahan bahan serta semua fasilitas  pendukungnya
	Ketepatan dalam melakukan analisis perancangan departemen-departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya
	Kriteria:
Ketepatan dalam melakukan analisis perancangan departemen-departemen dalam pabrik dan cara pengaturannya

Teknik:
Tes tertulis, keaktifan dan sikap
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]
	Bentuk Pembelajaran:
Kuliah

Metode Pembelajaran:
Diskusi, tanya jawab, tugas mandiri dan terstruktur

[e-learning Jayabaya
TM: 1x(1x50”)]
[BT+BM:(1+1)x(1x60”)]

	OMH Analysis

Ref:
1,2,3,4
	10

	16
	Evaluasi Akhir Semester: Melakukan Validasi Penilaian Akhir dan Menentukan Kelulusan Mahasiswa
	10
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