Pemotongan Material




alu menjadi bagian integral dari industri manufaktur.
Namun, banyak yaﬁg |¥E» tahu bahwa terdapat beragam metode pemotongan
logam. Setiap proses Ir %miliki kemampuan, keterbatasan, dan biaya yang
s eda Beberapa me|tode telah ada sejak pertengahan tahun 1800-an,
seme
lima g




Ch|p Formlng adalah prf es pemotongan logam yang menggunakan

metode mekanls sepertl,I nggergajian, penggilingan, pengeboran, dan
pembubutan. Metode in| Ipelopori oleh Kivima dan Franz pada tahun

T, 1950-an. Proses pemotcnban Iogam ini sering dlgambarkan sebagai
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Pengglllngan operasﬂ'gd' mana pemotong putar membuang material.

Keunggulan: kemampu ' | lmulti—sumbu dan dapat dilakukan pada berbagai skala

proyek. i
T, Kekurangan harganya 7| hal dan memerlukan operator yang sangat terampil

_ rnya pada kecepatan tinggi.
ulan: tepi tajam di sisi pintu masuk
) gan: menimbulkan gerinda dan dapat mengubah sifat mekanis material

: eunggulan - Dapat dilakuka
Cchip mudah | S
Kekurangan sermg terjad/ d ) lek31 yang m '?'pengaruhl d/menSI dan kekasaran




= Pencukuran u i
- .*Pemotongan adalah“prosec | al;ng sering disebut sebagai pemotongan mati (die

cutting) dan berawal pada ertengahan tahun 1800-an ketika seseorang mencari
cara untuk memotong kulit 4

-berbagai macam mate__n,_al d

merupakan cara untuk memotong logam tanpa
terkelupas atau menggunakin panas. Proses ini menggunakan bilah yang bergerak
untuk menekan benda kerjal y: ‘ng diam. Dalam proses pemotongan, terdapat
e agai macam operasi. Hilﬁéwah ini, kami telah menyoroti dua operasi yang paling
3T —
\ angi: suatu operasi yang menggunakan alat tekan untuk memaksa suatu alat
nbus bahan mentah guna membuat lubang dan membuang bahan yang

gulan : proses hemat biaya untuk pemotongan sederhana dan operasi cepat
ngan tidak optimal untuk pemotongan yang rumit dan biaya perkakas dapat

ikat dengan cepat.
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#3 Penghapusan Mat
Metode pemotongan abrasif mencakup operasi seperti penggerindaan,
lapping, dan pemoton Tﬁwaterjet. Semua metode pemotongan ini

|1I Abrasif

menghilangkan materi | berlebih melalui erosi. Operasi ini jauh lebih cepat

daripada proses panas seperti EDM & laser, menawarkan kualitas tepi yang
ih baik, dan biasany‘_{a memberikan penghematan biaya bagi produsen.

Pdiighilangan material abrasif dikategorikan berdasarkan berbagai operasi

yarlg diuraikan di bawah ini.

gerindaan : Dalam operasi penggerindaan, roda gerinda digunakan

sedagai alat potong utama. Dalam penggerindaan, terdapat operasi yang

| spesifik dan individual seperti penggerindaan creep-feed,

gderindaan siklis, dan penggerindaan permukaan.

Keunggulannya: dimensi saffgeateantat, dapat menghasilkan permukaan

halus, dan dapat dikerjakan dengan tekgnan lebih sedikit pada material.

-besar.
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Irpping, dua permukaan digosok dengan bahan

Lappmg Dalampros
abrasif yang dlletakkan |
- dengan tangan_.at_a__q .m
Keuntungan: dapat menahan toleransi yang ketat dan bagus untuk
T, menciptakan permukaah | datar yang seragam.
e ekurangan proses pémotongan lambat dan biaya dapat cepat bertambah

gga mengakibatkan harga menjadi lebih tinggi.

ilantara keduanya. Gerakan ini dapat dilakukan
unakan mesin.

otongan Waterjet: Dalam operasi pemotongan waterjet, mesin besar
ggunakan campuran air bertekanan tinggi dan garnet abrasif untuk

otong berbagai material.

e al,kualitas tepi yang lua idak memerlukan proses finishing,
beragam jenis & ketebalan . kompatibel, dan toleransi yang




| #4 Panas i
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Pemotongan Iog jLngan panas mencakup operasi seperti

pemotongan plas 'dan pemotongan laser. Kedua proses ini
menggunakan cahaya panas berkekuatan tinggi untuk

: emotong materlahperleblh Pemotongan laser yang muncul

afja tahun -an dan pemotongan plasma yang

ipgrkenalkan pada tahun 1957 telah lama menjadi beberapa
ode pemotongan logam yang paling terkenal. Meskipun

edua operasi ini merupakan metode pemotongan yang

| @%ebara luas, kK a dapat menimbulkan kerusakan

mal, distorsi yang sig »dan memerlukan beberapa

proses finishing. Operasj pemotongan Iaser dan plasma
duelaskan di bawah INi.




nologi yang menggunakan laser untuk

ng material berlebih. Laser yang dulunya terutama
.tur kini telah dimanfaatkan di berbagai industri.
gani pemotongan yang rumit dan memiliki akurasi

Pemotongan Laser
menguapkan dan mem '
digunakan dalam manu
Keunggulan: dapat mer
yang tinggi. .l \
| ™Kekurangan: pembatasqn Jenis material, pembatasan ketebalan material,
i IparTiukan pembersihan tepi, dan masukan panas tinggi.

—O—X

emotongan Plasma: Operasi yang serupa dengan pemotongan laser,
etapl menggunakan semburan plasma panas yang dipercepat untuk

e otong bahan konduktif listrik.
ellhggillan: harga murah,
riggunaan.

tan pemotongan cepat, dan kemudahan




#5 Elektroklmla
Metode pemotongan elek {rokimia mencakup proses-proses seperti
pemesinan- pelepasan listrik (EDM), etsa, dan pemesinan elektrokimia
(ECM). Proses- proses inilmenghasilkan pemotongan melalui reaksi listrik
dan kimia. | I
! ™EDM: proses fabrlkaanll mana pemotongan dilakukan dengan muatan
i st (percikan). Karena alasan inilah EDM terkadang disebut sebagai

ngan: dapat menahan toleransi yang ketat, bagus untuk menciptakan

Ukaan datar yang seragam.
rangan: masukan panas t/ngg/ beberapa kerusakan termal, dan proses

_____
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K proses dan operasi yang tersedia saat
|| banyak pilihan untuk memotong logam.
- Meskipun masmg- | %lng memiliki kelebihan dan kekurangan,
. tldak ada satu pun ang cocok untuk semua. Para profesional
1 T™industri sering kali rqemutuskan operasi yang akan diterapkan
i Selflah melakukan Investigasi menyeluruh terhadap proyek

ebut..

| 'Dengan begltwban i
Ini, produsen memll
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